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Avalon Machines- wyprodulkowane w Polsce. Jestesmy
unikatowa na skale Polski firma produkujaca maszyny do masowe
obrobki powierzchni w zakresie takich procesow jak: szlifowanie,
gtadzenie. polerowanie oraz elektropolerowanie. Od zawsze
najwicksza wage przyktadalismy do wysokie] jakosci stad nasze
urzadzenia sg niezawodne, precyzyjne oraz skuteczne.

Jakos¢ i zaufanie. Jakosd naszych maszyn docenili nie tylko polscy
producendi. Nasze urzadzenia trafiaja do klientdw we wielu krajach
Europy. Azji 1 Ameryki. Stale monitorujgc potrzeby naszych
odbiorcow bierzemy udziat w cyklicznych targach na catym swiecie
przez co szukamy nowych inspiracii oraz tworczych wyzwan.
To dla Paristwa tworzymy i rozwijamy sie . Dziekujermy ze jestescie z
nami,

Know-how - dzielimy sie z Pafnstwem nasza wiedza.
Dziatajgc komplementarnie proponujemy Panstwu dobor i zakup
kompletnych linii technologicznych dostosowanych w petni do
uzywanych przez Pafstwa materiatow jak i trybu pracy. Zaopatrzymy
naszych klientow nie tylko w maszyny ale takze niezbedne do
obrobki media - ksztattki, ptyny oraz proszki | przede wszystkim
viedze jak najefektywnig] wykorzystad nasze urzadzenia. Dlatego
Jestesmy otwardi na szkoleniadla i u klienta.

Najwyzsze standardy w obstudze kdienta. Misja nasze] firmy
jest jej ciaghy rozwdj i zadowolenie naszych Klientdw. Szczegéing
uwage zwracamy na opieke posprzedazowsg w pelnym zakresie
obstugi naszych maszyn, serwisu i indywidualnego dopasowania
technaologil

Avalon Machines Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia

84-351 Nowa Wies Leborska,
E

ul. Grunwaldzka 38, Polska
NIP: 8411731100

Kontalkt

Tel. +48 59 86 22 667

Kom. +48 602 234 909, +48 734 415 040
Whatsapp +48 600 957 826
sprzedaz@avalon-machines.pl
sales@avalon-machines.pl
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Elektropolerki to innowacyjna grupa maszyn przeznaczona do
polerowania wyrobow ze ziota 8, 10, 14, 18, 21 Kt oraz srebra.
Cechuje sie wysoka efektywnoscia w rewolucyjnie krotkim
czasie (10-40 min) oraz pozwala wypolerowac przestrzenie
niedostepne i niemozliwe do wypalerowania przy uzyciu luznego
scierniwa a nawet polerowania recznego.

AALGN

Jest szczegdlnie polecana dla wyrobéw filigranowych, o
skomplikowanej geometrii, zamknietych przestrzeniach.
Elektropolerki Avalon Machines wyrozniaja sie sposrod
dostepnych na rynku maszyn tego typu swoja wyjatkowa
jakosciaisolidna konstrukcja.

O 1Q NANO

elektropolerka

zasilanie: 230 V; 50 Hz

ilos¢ uchwytow: 8 16

waga: 38 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 320 x 400 x 690 mm
poziom hatasu: do 50 dB

O IQECO

elektropolerka

zasilanie: 230 V; 50 Hz

ilos¢ uchwytow: 40

waga: 88 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 810x510x970 mm
poziom hatasu: do 60 dB
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O 1Q PRO

elektropolerka

zasilanie: 230 V; 50 Hz

ilos¢ uchwytow: 80

waga: 170 kg

wymiary {szer. x gteb. x wys.): 1050x1550x650 mm
poziom hatasu: 60-65 dB

przed /




ELECTROFIN

NOWY STANDARD W ELEKTROPOLEROWANIU

PROCESY

ELECTROFIN

- mechaniczny proces szlifowania uzupetniony Oy ideo 2
o elektropolerowanie LR it be

- tylko 2 etapy

- bez zaokrqglania krawedzi (detal zachowuje ksztatt)

- polerowanie w niedostepnych miejscach

- doskonate rezultaty w bardzo krotkim czasie

- idealny dla bizuteri drukowanej w 3D oraz filigranowej

- odzysk ztota do 100 %

WYGEADZARKA
ODSRODKOWA

/10-40 min/
=20 elektropolerowanie
— * ¥ ELEKTROPOLERKA
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Wygtadzarki odsrodkowe naleia do najbardziej
niezawodnych i najszybszych maszyn do obrébki powierzchni.
Czasy procesow s kilkukrotnie krotsze niz dla analogicznych procesow
przeprowadzonych w wibratorach kotowych i nawet kilkunastokrotnie
krotsze niz dla polerek bebnownych.

Maszyny z tej serii maja zastapi¢ wstepna obrobke
reczna oraz przygotowac detal do kolejnych proceséw obrobki
powierzchniowe). Obrobka powierzchni w wygtadzarce odsrodkowej
pozwala na: usuwanie nadpalert po ceciu laserowym, szlifowanie
zgrubne, szlifowanie wykanczajace, gtadzenie, polerowanie.
Zintegrowany system  dozowania plynu i oprdzniania komory
robocze) umozliwialg czeste zmiany oyklu, co znaczaco zwieksza
wydajnos¢ obrobki,

Obejrzyj widec o pracy
wygtadzarek odsrodkowych
na YouTube

Wygtadzarki odsrodkowe dziela sie na wersje do
pracy na mokro z ptynami wspomagajacymi lub do pracy na
sucho z granulatem orzechowym. Froces prowadzony na mokro
wspomagany jest wodnymi roztworami  chemicznymi.  ktore
polepszaja wiasnosd slizgowe | przyspieszajg proces mikroskrawania.
W metodzie na sucho stosuje sie granulat orzechowy lub klocki
drewniane, ktdre petnia role noénika past szlifiersko-polerskich. Przy
procesach prowadzonych na sucho komora robocza schiadzana jest
Za pomocg spegalng pompy toczace) powietrze do wnetrza
przestrzeni roboczej. Kazda z wersji, zardwno na sucho jak i na mokro,
posiada phynna regulacie obrotow,
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wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0.3 kW

waga: 33 kg

wymiary (szer. x gleb. x wys.): 525x486x702 mm
objetosc komory roboczej: 6 1.

srednica komory roboczej: 210 mm
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O EC10

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0.4 kw

waga: 56 kg

wymiary (szer. x gleb. x wys.): 420x520x895 mm
objetosc komory roboczej: 10 1.

érednica komory roboczej: 265 mm




WYGLADZARKI
WOLNOSTOJACE

O

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie; 230 V; 50 Hz

moc; 0.6 kW

waga: 101 kg

wymiary (SxGxW): 460x910x1800 mm
objetas¢ komory roboczej: 10 1.
$rednica komory roboczej: 265 mm

O TE60 ECO

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 4,5 kW

waga: 345 kg

wymiary (SxGxW): 900x910x1400 mm
objetosc komory roboczej: 60 |,
srednica komory roboczej: 525 mm

TE18 O TE30

wygtadzarka odsrodkowa  wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230V, 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,6 kW moc; 1,5 kW

waga: 124 kg waga: 168 kg

wymiary (SxGxW): 460x310x1800 mm wymiary (SxGxW):: 500x1040x1800 mm
objetosc komory roboczej: 18 1. objetos¢ komory roboczej: 30 1.
srednica komory roboczej: 320 mm srednica komory roboczej: 400 mm

O TE60

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 3x400 V; 50 Hz

moc: 4,7 kW

waga: 380 kg

wymiary (SxGxW): 1270x1160x1690 mm
objetosc komary roboczej: 60 I,
$rednica komory roboczej: 525 mm
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wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 1,2 kW

waga: 184 kg

wymiary (SxGxWj: 900x910x1800 mm
objetosc komory roboczej: 2x10 |.
$rednica komory roboczej: 2x265 mm

wygtadzarka odérodkowa

zaislanie: 230V, 50 Hz

moc: 1,2 kW

waga: 235 kg

wymiary (SxGxW): 920x910x1800 mm
objetosc komory roboczej: 2x18 1.
srednica komory roboczej: 2x320 mm
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O TE10 x
wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 1,8 kW

waga: 255 kg

wyrniary (SxGxW): 1313x830x1750 mm
objetos¢ komory roboczej; 3x10 1,
srednica komory roboczej: 3x265 mm

OJTE 18x3
wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie 230 V; 50 Hz

moc: 1,8 kW

waga: 330 kg

wymiary (SxGxW): 1350x910x1800 mm
objetosé komory roboczej: 3x18 1.
$rednica komory roboczej: 3x320 mm




POLEROWANIE NA SUCHO

SZYBKA OBROBKA W £UPINACH ORZECHA

PROCESY

h Obejrzyj wideo o procesie
/3 / w orzechu na YouTube
szlifowanie

WYGEADZARKA
+ % ODSRODKOWA
NA MOKRO

/2,5n/
gradzenie

. \WYGEADZARKA
=~ ODSRODKOWA

w5 r@ NA SUCHO

NA SUCHO
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WIBRATORY
KOOWE
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wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0.14 kw

waga: 22 kg

wymiary (SxGxW): 340x350x420 mm
pojemnosc komory roboczej : 6 1.
srednica komory roboczej: 280 mm

Wibratory Kolowe maja szerokie spektrum zastosowan, co
odréznia je od polerek bebnowych | wygltadzarek odsrodkowych.
Poprzez dobér odpowiedniego rodzaju Scierniwa, plynow oraz
dobraniu odpowiednich  parametréw mozliwe jest uzyskanie
pozadanych rezultatéw - szlifowania, wygladzania czy
polerowania. Oddziatywania na linii ksztaltka-detal | detal-detal
s3 znacznie mniej agresywne niz w przypadku wygtadzarek
odérodkoweyh. Umozliwia to efektywne szlifowanie lub
wygladzanie drobnych i delikatnych detali, ktore sa
podatne na odksztatcenia mechaniczne.

Wibratory Kolowe przystosowane sz takze do unikatowe
technologii CEROFIN, ktéra pozwala na uzyskanie
lustrzanego polysku na powierzchni detali. Ubytek masy
podczas tego procesu jest stasunkowo niewielki.

wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,19 kW

waga: 55 kg

wymiary (SxGxW): 380x400x500 mm
pojemnosc kormory roboczej: 10 1.
srednica komory roboczej: 310 mm
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wibrator kotowy wibrator kotowy wibrator kotowy
zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz
moc: 0,49 kW moc: 0,7 kW moc: 0.7 kW
waga: 121 kg waga: 175 kg waga: 195 kg
wymiary (SxGxW): 500x590x890 mm wymiary (SxGxW): 580x830x1150 mm wyrmniary (SxGxW): 770x660x1150 mm
pojemnosé kormory roboczej: 15 1. pojemnosc komory roboczej: 35 1. pojemnos¢ komory roboczej: 50 1.
srednica komory roboczej: 360 mm érednica komory roboczej: 460 mm srednica komory roboczej: 560 mm

O w100

wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0.7 kw

waga: 260 kg

wymiary (SxGxW): 960x900x1180 mm
pojemnos¢ komary roboczej: 100 |
srednica komory roboczej: 772 mm

Wibrator Kotowy W100
Obejrzyj wideo prezentujace
prace maszyny

na YouTube




CEROFIN

PROCES NA MOKRO DLA UZYSKANIA
LUSTRZANEGO POtYSKU Obejrzyj wideo o procesie "\

CEROFIN na YouTube
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szlifowanie

WYGEADZARKA XS
ODSRODKOWA
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Suszarki odsrodkowe stuza do suszenia detali po
procesie masowej obrébki. Woda odparowuje z
powierzchni detali dzieki sile odsrodkowe] wytwarzanej przez
obracajacy sie beben. Dodatkowo maszyna wyposazona jest
w nadmuch gorgcego powietrza do szybszego usuwania
wilgoci oraz  w tatwo wyjmowany kosz, ktdry ulatwia
zatadunek/roztadunek detali. Maszyny te przystosowane
sa do suszenia delikatnych wyrobow - w takim
przypadku stosuje sie wkiad materialowy wewnatrz
bebna.

O cb10

suszarka odsrodkowa

zasilanie; 230 V; 50 Hz
moc: 1kW moc: 2,75 kW
waga: 42 kg waga: 90 kg
wymiary (SxGxW): 470x400x580 mm
regulacja temperatury: 35-80°C
regulacja czasu: 1-60 min

kosz robaczy: fi 180x120 mm

suszarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

wymiary (SxGxW): 580x430x900 mm
regulacja temperatury: 35-80°C
regulacja czasu: 1-60 min

kosz robaczy: fi 280x160 mm

AALGN

machin&s

Dodatkowym zabezpieczeniem detali przed uszkodzeniem
podczas pracy jest tagodny start oraz fagodne hamowanie
silnikiem zrealizowane przy pomocy falownika. Efektywne
suszenie czesci metalowych nastepuje w ciagu 3-5
minut przy wadze zaladunku nawet 4-5 kg.

O ¢cb2s

suszarka odsrodkowa

zasilanie: 3x400 V; 50 Hz

moc: 5.3 kW

waga: 190 kg

wymiary (SxGxW): 710x680x1050 mm
regulacja temperatury: 20-80°C
regulacja czasu: 1-60 min

kosz roboczy: fi 380x250 mm
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Polerki stolowe sluza do recznego szlifowania lub
polerowania drobnych przedmiotéw, pétfabrykatéw czy
innych elementow jubilerskich. Maszyny te sa niezbedne w
kazdyrm warsztacie jubilerskim i bardzo przydatne w przypadku
detali, ktorych nie mozna wykanczaé masowo. Urzadzenia
wyposazone sg w zespot wentylacyjno-filtrujacy zapewniajacy
odprowadzenie pytow po cbrdbce, bez koniecznosdi instalowania
zewnetrznego wyciagu.

POLERKI
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O PS1INF O PS2F

polerka stotowa polerka stotowa

zasilanie: 230V, 50 Hz zasilanie: 230V, 50-60 Hz

moc: 0.62 kW moc: 0,74 kW

waga: 56 kg waga: 116 kg

wymiary (SxGxW): 590x700x760 mm wymiary (SxGxW): 1100x780x1550 mm
obroty: 1000-3000 rpm obroty: 2800 rpm

odwietlenie LED: 12 V; 20 W odwietlenie LED: 12 V; 20 W

wydajnosc wyciggu: 920 m3/h wydajnosé wyciggu: 1250 m3‘h

O PS1F

polerka stotowa

zasilanie; 230 V; 50 Hz

moc: 0,74 kW

waga. 108 kg

wymiary (SxGxW): 1400x800x1350 mm
obroty: 26800 rpm

oéwietlenie LED: 12 V; 20 W
wydajnosé wyciagu: 1250 m3.h
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Dostep ksztattek Sciernych do rdznego typu rowkdw, wgtebier |
zakamarkow jest czesto niemozliwy. Do obrobki detali tego
rodzaju najlepszym rozwigzaniem sa polerki magnetyczne,
ktérych zadaniem jest wstepne oczyszczenie miejsc
trudno dostepnych w surowych odlewach. Maszyny
odgrywaja szczegdlnie wazng role przy obrobce odlewdw
wykonanych ze srebra i ziota, eliminujac osad pozostaty po
poprzednich etapach produkgji.

Dodatkowy atut maszyn PM200S i PM500 stanowi mozliwosé
regulacji i zmiany kierunku obrotéw. Dotaczona do zestawu
strzykawka magnetyczna gwarantuje proste i szybkie oddzielenie
detali od mikro igiet.

aaey

Bk IR

=

O PM 200 O PM 200S O PM 500

polerka magnetyczna polerka magnetyczna polerka magnetyczna
zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V: 50 Hz

moc: 2,25 kW moc: 0,29 kW moc: 0,37 kW

waga: 14 kg waga: 14 kg waga: 22 kg

wymiary (SxGxW): 300x300x320 mm wyrniary (SxGxW): 300x300x320 mm wymiary (SxGxW): 270x330x360 mm

media: ighy ze stali nierdzewnej 60g media: igly ze stali nierdzewnej 60g media: ighy ze stali nierdzewnej 100g
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OCZYS, N
SCIEKOW

SCIEKOW
OCZYSZCZALNIE

Podczas procesow szlifowania na mokro czesto dochodzi do szlachetnych — szczegélnie drobnych czastek ztota, ktore
utraty cennych czastek metali, takich jak ztoto czy srebro. nie zostaty wychwycone na wczesniejszych

Dzieki naszym zaawansowanym systemom oczyszczania etapach.Urzadzenie zostato wykonane z materiatow o
moziesz odzyskiwac metale szlachetne i ponownie wysokiej odpornosci chemicznej i wyposazone w wydajne
wykorzystywac wode — oszczedzajac pieniadze i mieszadto zwiekszajace skutecznos¢ flokulantu. Scieki sa
chroniac srodowisko. Kaskada pionowa K6/250 to filtrowane przez wysokowydajne worki filtracyjne, a
kompaktowa, dwumodutowa jednostka fgczaca 100-litrowy oczyszczona woda jest gotowa do ponownego
zbiornik osadu z czterostopniowa kaskada oczyszczania wykorzystania w produkgji.

wody. Umozliwia odzysk okoto 82% metali szlachetnych oraz S

ponowne wykorzystanie oczyszczonej wody w procesach = = =Y
produkcyjnych. & a

Oczyszczalnia flokulacyjna OF200 uzupetnia system
kaskadowy, zapewniajac jeszcze wyzszy odzysk metali

Obejrzyj prezentacje
0 zasadzie dziatania
systemu K6/250

na YouTube

R
kaskada pionowa oczyszczalnia flokulacyjna
zasilanie: 230 V; 50 Hz supply: 230V, 50 Hz
moc: 0.4 kW power: 0,37 kW
waga: 84 kg weight: 160 kg
wyrniary (SxGxW): 1170x990x1540 mm dimensions (WxDxH): 1000x1000x2030 mm

pojernnose calkowita: 250 1. cylindrical container capacity: 280 |.
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DO BURSZTYNU

Maszyny do obrobki bursztynu to niezbedne rozwiazanie
dla zakladow ktore wykorzystuja obrobke kamieni
szlachetnych. Tworzenie wielu ksztaltéw lub wiercenie staje
sie o wiele latwiejsze dzieki zastosowaniu naszego sprzetu.
Pilarka tarczowa P2 tnie precyzyjnie za pomoca tarcz diamentowych
chtodzonych woda. SZK, SK2 czy SKU utatwigia ksztattowanie
réznych materiatow (np. kamieni syntetycznych i szlachetnych, szkta.
ceramiki).

Wiertarka WK1 pozwala na symetryczne wiercenie otworow
przede wszystkim w kulkach bursztynowych. a takze
oliwkach, barytkach czy minaretach.

O ropstawa z pompa pem O riLarka r2

O «asoszoniarka sk2 O «uLkarka sku O szurierka krowa szx
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MEDIA

SCIERNE,

W procesach masowej obrobki kluczowy jest dobér
odpowiednich mediow sciernych biorac pod uwage
materiat i celu obrobki. \W zaleznosc od zdolnosci skrawnej -
media pozwalaja na nadanie oczekiwane] gladkosci powierzchni
obrabianej - poczawszy od szlifowania zgrubnego, doktadnego
po wykanczajace.

Do obrébki na mokro stosuje sie srodki zywiczne, ceramiczne. . ._
porcelanowe | ze stali nierdzewne] w potaczeniu z odpowiednimi .
ptynami, natomiast do obrobki na sucho granulat orzecha
wioskiego z pasta polerska. J
Istnieje szeroka gama srodkow do szlifowania | polerowania pod

wzgledem ksztatu, wielkoscii scieralnosci.

KSZTALTKI PORCELANOWE

SYMBOL ROZMIAR PIRMIDA STOZEK ROZMIAR
w mm {pp] {pS} wmm
2x5 CMG/CMP* 2x5
'ﬁ 2x8 CMG/CMP 2x8
g
3x10 CMG/CMP 3x10 Sidtone
20x20
6x15 CMG/CMP 6x15
tene PS 14x14
fi 1.0 CMG/CMP fi 1.0 PP 18x18
fi 1,5 CMG/CMP fi1,5 -
niebieskie 10x10
=}
ﬁa fi 3 CMG/CMP fi3 -
= g
= i
fi 4 CMG/CMP fid : H heie o=
=
(=1
fi 5 CMG/CMP fis %
] brazowe 15x15
X 3
22 £ CMG/CMP mix :_:“ rézowe 1515
=
L%
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PLYNY I PROSZKI

SYMBOL PRZEZNACZENIE SYMBOL PRZEZNACZENIE

N10E polerowanie we wsadzie nierdzewnym uniwersalny ptyn do szlifowania

ull polerowanie ztota

sz4 obrobka metali kolorowych (miedz, mosigdz, braz, alpaka) n
AV1

polerowanie srebra (CEROFIN)

szlifowanie

szlifowanie polerowanie ‘odttuszczanie: stali nierdzewne), czarne),
aluminium, znalu, tworzyw sztucznych, tytanu oraz brazu

AS polerowanie ztota w polerkach magnetycznych i wibratorach

A3 polerowanie srebra w polerkach magnetycznych | wibratorach wytrawianie srebra (CEROFIN)

A7 polerowanie metali niezelaznych (np. miedz i jej stopy) odtiuszczanie, zmywanie past polerskich

wygtadzanie ziota w CEROFIN

obrébka stali nierdzewniej i metali kolorowych S
PROSZEK
. . GP20
polerowanie ztota w polerkach magnetycznych i wibratorach

wygtadzanie srebra w CEROFIN

GRANULAT ORZECHOWY, PASTY WSADY NIERDZEWNE KULKI CYRKONOWE
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