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Avalon Machines- wyprodukowane w Polsce. Jestesmy
unikatowa na skale Polski firma produkujgca maszyny do masowej
obrébki powierzchni w zakresie takich proceséw jak: szlifowanie,
gtadzenie, polerowanie oraz elektropolerowanie. Od zawsze
najwieksza wage przyktadalismy do wysokiej jakosci stad nasze
urzadzenia sg niezawodne, precyzyjne oraz skuteczne.

Jakos¢ i zaufanie. Jakos¢ naszych maszyn docenili nie tylko polscy
producenci. Nasze urzgdzenia trafiajg do klientow we wielu krajach
Europy, Azji i Ameryki. Stale monitorujagc potrzeby naszych
odbiorcéw bierzemy udziat w cyklicznych targach na catym Swiecie
przez co szukamy nowych inspiragi oraz tworczych wyzwan.
To dla Panstwa tworzymy i rozwijamy sie . Dziekujemy ze jestescie z
nami.

Know-how - dzielimy sie z Pafistwem nasza wiedzg.
Dziatajac komplementarnie proponujemy Panstwu dobdr i zakup
kompletnych linii technologicznych dostosowanych w pemi do
uzywanych przez Panstwa materiatow jak i trybu pracy. Zaopatrzymy
naszych klientow nie tylko w maszyny ale takze niezbedne do
obrobki media - ksztattki, ptyny oraz proszki i przede wszystkim
wiedze jak najefektywniej wykorzysta¢ nasze urzadzenia. Dlatego
jestesmy otwarci na szkolenia dla i u klienta.

Najwyzsze standardy w obsludze klienta. Misjg naszej firmy
jest jej ciagly rozw¢j i zadowolenie naszych Klientow. Szczegding
uwage zwracamy na opieke posprzedazowag w petnym zakresie
obstugi naszych maszyn, serwisu i indywidualnego dopasowania
technologil.

Avalon Machines Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia

84-351 Nowa Wies Leborska,
u]

ul. Grunwaldzka 38, Polska
NIP: 8411731100

Kontakt

Tel. +48 5986 22 667

Kom. +48 602 234 909
Whatsapp +48 600 957 826
sprzedaz@avalon-machines.pl
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Elektropolerki to innowacyjna grupa maszyn przeznaczona Jest szczegdlnie polecana dla wyroboéw filigranowych, o
gféwnie do polerowania wyrobdw ze ztota 8, 10, 14, 18, 21 Kt skomplikowanej geometrii, zamknietych przestrzeniach.
cechujaca sie wysoka efektywnoscia w rewolucyjnie Elektropolerki Avalon Machines wyrdzniaja sie sposrédd
krétkim czasie (15-40 min) oraz pozwalajgca wypolerowac dostepnych na rynku maszyn tego typu swoja wyjatkowa
przestrzenie niedostepne i niemozliwe do wypolerowania przy jakoscia i solidna konstrukcja.

uzyciu luznego Scierniwa a nawet polerowania recznego.

O 1Q NANO O I1QECO

elektropolerka elektropolerka

zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc zainstalowana: 0,4 kW moc zainstalowana: 0,4 kW

ilo$¢ uchwytow: 8/16 ilo$¢ uchwytow: 32

waga: 38 kg waga: 88 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 330x 410x 690 mm wymiary (szer. x gteb. x wys.): 810x1220x510 mm

poziom hatasu: do 50 dB poziom hatasu: do 60 dB
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O 1QPRO

elektropolerka

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc zainstalowana: 0,7 kW

napiecie robocze: 0-30 V

prad roboczy: 16A max

ilo$¢ uchwytow: 80

waga: 170 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 1050x1550x650 mm
poziom hatasu: 60-65 dB




PROCESY

ELECTROFIN

- mechaniczny proces szlifowania uzupetniony Olbel wideo 2
o elektropolerowanie Q PRO na YouTube

- tylko 2 etapy

- bez zaokrqglania krawedzi (detal zachowuje ksztatt)

- polerowanie w niedostepnych miejscach

- doskonate rezultaty w bardzo krotkim czasie

- idealny dla bizuteri drukowanej w 3D oraz filigranowej

- odzysk ztota do 100 %

/1-2h/
szlifowanie

o

+ @ WYGEADZARKA

ODSRODKOWA
+

/15-40 min/

elektropolerowanie
+

ELEKTROPOLERKA
+
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Wygtadzarki odsrodkowe naleza do najbardziej
niezawodnych i najszybszych maszyn do obrobki powierzchni.
Czasy procesdw sg kilkukrotnie krotsze niz dla analogicznych procesow
przeprowadzonych w wibratorach kofowych i nawet kilkunastokrotnie
krotsze niz dla polerek bebnowych.

Maszyny z tej serii maja zastapi¢ wstepna obrobke
reczna oraz przygotowac detal do kolejnych proceséw obrobki
powierzchniowej. Obrdbka powierzchni w wygtadzarce odsrodkowe;]
pozwala na: usuwanie nadpalen po cieciu laserowym, szlifowanie
zgrubne, szlifowanie wykanczajace, gtadzenie, polerowanie.
Zintegrowany system dozowania ptynu i oprozniania  komory
roboczej umoZliwiajg czeste zmiany cyklu, co znaczaco zwieksza
wydajno$¢ obrobki.

Obejrzyj wideo o pracy
wygtadzarek odsrodkowych
na YouTube

Wygtadzarki odsrodkowe dziela sie na wersje do
pracy na mokro z plynami wspomagajacymi lub do pracy na
sucho z granulatem orzechowym. Proces prowadzony na mokro
wspomagany jest wodnymi roztworami chemicznymi, ktore
polepszaja wiasnosci lizgowe i przyspieszaja proces mikroskrawania.
W metodzie na sucho stosuje sie granulat orzechowy Iub klocki
drewniane, ktére petnig role nosnika past szlifiersko-polerskich. Przy
procesach prowadzonych na sucho komora robocza schtadzana jest
za pomocy spedalngj pompy toczacej powietrze do wnetrza
przestrzeni roboczej. Kazda z wersji, zarowno na sucho jak i na mokro,
posiada ptynna regulacje obrotow.
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O EC6

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,3 kW

waga: 33 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 525x486x702 mm
objetos$¢ komory roboczej: 6 1.

Srednica komory roboczej: 210 mm
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O Ec10

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,4 kW

waga: 56 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 420x520x895 mm
objeto$¢ komory roboczej: 10 1.

srednica komory roboczej: 265 mm

O EC18

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,65 kW

waga: 66 kg

wymiary (szer. x gteb. x wys.): 493x606x1024 mm
objeto$¢ komory roboczej: 18 1.

Srednica komory roboczej: 320 mm
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O TE10 O

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,6 kW

waga: 10T kg

wymiary (SxGxW): 460x910x1800 mm
objetos¢ komory roboczej: 10 .
$rednica komory roboczej: 265 mm

O TE60 ECO

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 4,5 kW

waga: 345 kg

wymiary (SxGxW): 900x910x1400 mm
objetos¢ komory roboczej: 60 .
srednica komory roboczej: 525 mm

TE18 O TE30

wygtadzarka odsrodkowa  wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,6 kW moc: 1,5 kW

waga: 124 kg waga: 168 kg

wymiary (SxGxW): 460x910x1800 mm wymiary (SxGxW):: 500x1040x1800 mm
objetos$¢ komory roboczej: 18 1. objeto$¢ komory roboczej: 30 1.
Srednica komory roboczej: 320 mm $rednica komory roboczej: 400 mm

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 3x400 V; 50 Hz

moc: 4,7 kW

waga: 380 kg

wymiary (SxGxW): 1270x1160x1690 mm
objetos$¢ komory roboczej: 60 .
Srednica komory roboczej: 525 mm
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wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 1,2 kW

waga: 184 kg

wymiary (SxGxW): 900x910x1800 mm
objetos¢ komory roboczej: 2x10 I.
srednica komory roboczej: 2x265 mm

wygtadzarka odsrodkowa

zaislanie: 230 V; 50 Hz

moc: 1,2 kW

waga: 235 kg

wymiary (SxGxW): 920x910x1800 mm
objetos¢ komory roboczej: 2x18 .
Srednica komory roboczej: 2x320 mm

OJTsx'

O TE10 x
wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie: 400 V; 50 Hz

moc: 1,8 kW

waga: 255 kg

wymiary (SxGxW): 1313x830x1750 mm
objetos¢ komory roboczej: 3x10 I.
Srednica komory roboczej: 3x265 mm

wygtadzarka odsrodkowa

zasilanie 230 V; 50 Hz

moc: 1,8 kW

waga: 330 kg

wymiary (SxGxW): 1350x910x1800 mm
objetos¢ komory roboczej: 3x18 .
srednica komory roboczej: 3x320 mm

L
zZ
(@)
N
|
<<
~
L
)
o
|
=

~
(-4
<
N
a
<
o
O
>
=




POLEROWANIE NA SUCHO

SZYBKA OBROBKA W tUPINACH ORZECHA

PROCESY

Obejrzyj wideo o procesie
w orzechu na YouTube

szlifowanie

WYGEADZARKA
ODSRODKOWA
NA MOKRO

/2,5h/
gtadzenie

WYGEADZARKA

. ODSRODKOWA
i @ NA SUCHO




www.avalon-machines.pl

WIBRATORY

KOLOWE

O WE6

wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,14 kW

waga: 22 kg

wymiary (SXGxW): 340x350x420 mm
pojemnos¢ komory roboczej : 6 .
Srednica komory roboczej: 280 mm

Wibratory Kotowe maja szerokie spektrum zastosowan, co
odrdznia je od polerek bebnowych i wygtadzarek odsrodkowych.
Poprzez dobdr odpowiedniego rodzaju Scierniwa, ptyndw oraz
dobraniu odpowiednich  parametrow mozliwe jest uzyskanie
pozadanych rezultatow - szlifowania, wygtadzania czy
polerowania. Oddziatywania na linii ksztattka-detal i detal-detal
sa znacznie mniej agresywne niz w przypadku wygtadzarek
odsrodkowcyh. Umozliwia to efektywne szlifowanie lub
wygtadzanie drobnych i delikatnych detali, ktére sa
podatne na odksztalcenia mechaniczne.

Wibratory Kotowe przystosowane sa takze do unikatowej
technologii CEROFIN, ktéra pozwala na uzyskanie
lustrzanego potlysku na powierzchni detali. Ubytek masy
podczas tego procesu jest stosunkowo niewielki.

O WE10

wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,14 kW

waga: 30 kg

wymiary (SxGxW): 440x380x440 mm
pojemnos¢ komory roboczej: 10 1.
Srednica komory roboczej: 310 mm
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wibrator kotowy wibrator kotowy wibrator kotowy
zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,37 kW moc: 0,49 kW moc: 0,61 kW

waga: 70 kg waga: 121kg waga: 195 kg

wymiary (SxGxW): 420x340x690 mm wymiary (SxGxW): 500x590x890 mm wymiary (SxGxW): 770x660x1150 mm
pojemnos¢ komory roboczej: 8 . pojemnos¢ komory roboczej: 15 1. pojemnos¢ komory roboczej: 50 I.
Srednica komory roboczej: 280 mm Srednica komory roboczej: 360 mm Srednica komory roboczej: 560 mm

O w100

wibrator kotowy

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,7 kW

waga: 260 kg

wymiary (SxGxW): 960x900x1180 mm
pojemnos¢ komory roboczej: 100 |.
Srednica komory roboczej: 772 mm

-4
E E Wibrator Kotowy W100

r Obejrzyj wideo prezentujgce
prace maszyny

E na YouTube

14



CEROFIN

PROCES NA MOKRO DLA UZYSKANIA
LUSTRZANEGO POtYSKU Obejrzyj wideo o procesie

CEROFIN na YouTube

CEROFIN
PROCESY

szlifowanie

N @ WYGEADZARKA
ODSRODKOWA

~ gtadzenie

WIBRATOR

w  oowy

/3-4h/
polerowanie

WIBRATOR
KOtOWY
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ODSRODKOWE

O cbs

Suszarki odsrodkowe stuza do suszenia detali po
procesie masowej obrobki. Woda odparowuje z
powierzchni detali dzigki sile odsrodkowej wytwarzanej przez
obracajacy sie beben. Dodatkowo maszyna wyposazona jest
w nadmuch gorgcego powietrza do szybszego usuwania
wilgoci oraz  w fatwo wyjmowany kosz, ktory utatwia
zatadunek/roztadunek detali. Maszyny te przystosowane
s3 do suszenia delikatnych wyrobéw - w takim
przypadku stosuje sie wktad materialowy wewnatrz
bebna.

O cb10

suszarka odsrodkowa

suszarka odsrodkowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 1 kW

waga: 42 kg

wymiary (SxGxW): 470x400x580 mm
regulacja temperatury: 35-80°C
regulagja czasu: 1-60 min

kosz roboczy: fi 180x120 mm

moc: 2,75 kW
waga: 90 kg

zasilanie: 230 V; 50 Hz

wymiary (SxGxW): 580x430x900 mm
regulacja temperatury: 35-80°C
regulacja czasu: 1-60 min

kosz roboczy: fi 280x160 mm

ODSRODKOWE

Dodatkowym zabezpieczeniem detali przed uszkodzeniem
podczas pracy jest tagodny start oraz tagodne hamowanie
silnikiem zrealizowane przy pomocy falownika. Efektywne
suszenie czesci metalowych nastepuje w ciagu 3-5
minut przy wadze zatadunku nawet 4-5 kg.

O cb2s

suszarka odsrodkowa

zasilanie: 3x400 V; 50 Hz

moc: 5,3 kW

waga: 190 kg

wymiary (SxGxW): 710x680x1050 mm
regulacja temperatury: 20-80°C
regulacja czasu: 1-60 min

kosz roboczy: fi 380x250 mm
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Polerki stotowe stuza do recznego szlifowania lub
polerowania drobnych przedmiotéw, pétfabrykatéw czy
innych elementéw jubilerskich. Maszyny te s niezbedne w
kazdym warsztacie jubilerskim i bardzo przydatne w przypadku
detali, ktérych nie mozna wykancza¢ masowo. Urzadzenia
wyposazone sg w zespdt wentylacyjno-filtrujgcy zapewniajacy
odprowadzenie pytoéw po obrébce, bez koniecznosci instalowania
zewnetrznego wyciggu.
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O PSINF O PS2F

polerka stotowa polerka stotowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230V, 50-60 Hz

moc: 0,62 kW moc: 0,74 kW

waga: 56 kg waga: 116 kg

wymiary (SxGxW): 590x700x760 mm wymiary (SxGxW): 17100x780x1550 mm
obroty: 1000-3000 rpm obroty: 2800 rpm

oswietlenie LED: 12 V; 20 W oSwietlenie LED: 12 V; 20 W

wydajnos¢ wyciaggu: 920 m3/h wydajnos¢ wyciagu: 1250 m3/h

O PS1F

polerka stotowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,74 kW

waga: 108 kg

wymiary (SxGxW): 1400x800x1350 mm
obroty: 2800 rpm

oswietlenie LED: 12 V; 20 W
wydajnos¢ wyciagu: 1250 m3/h




)
Z
N
v
>
-
L
Z
O
<
=

Dostep ksztattek $ciernych do réznego typu rowkow, wgtebien i
zakamarkow jest czesto niemozliwy. Do obrobki detali tego rodzaju
najlepszym rozwiagzaniem sa polerki magnetyczne, ktorych
zadaniem jest wstepne oczyszczenie miejsc trudno dostepnych w
surowych odlewach. Maszyny odgrywaja szczegdlnie wazna role przy
obrobce odlewdw wykonanych ze srebra i ztota, eliminujac osad
pozostaty po poprzednich etapach produkgji.

Dodatkowy atut maszyn PM200S i PM500 stanowi mozliwo$¢ regulacji i
zmiany kierunku obrotéw. Dotaczona do zestawu strzykawka
magnetyczna gwarantuje proste i szybkie oddzielenie detali od mikroigiet.

o

O PM 200 O PM 200S

Obejrzyj wideo prezentujgce
prace polerki magnetycznej
w procesie CEROFIN na YouTube

O PM 500

polerka magnetyczna polerka magnetyczna polerka magnetyczna
zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 2,25 kW moc: 0,29 kW moc: 0,37 kW

waga: 14 kg waga: 14 kg waga: 23 kg

wymiary (SxGxW): 300x300x320 mm wymiary (SxGxW): 300x300x320 mm wymiary (SxGxW): 270x330x360 mm

media: igty ze stali nierdzewnej 60g media: igly ze stali nierdzewnej 60g media: igly ze stali nierdzewnej 100g
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OCZYS

SCIEKOW

Podczas procesow szlifowania na mokro zawsze powstaja Scieki
technologiczne, w ktérych czesto znajduja sie
rozpuszczone drobiny obrabianych metali, czesto
szlachetnych jak ztoto czy srebro. Odzysk metali szlachetnych
jest niezwykle istotny ze wzgledéw ekonomicznych. Ponadto
odprowadzanie S$ciekow jest Scisle zwigzane z okreslonymi
normami prawnymi, gdzie zaktada sie ponowne uzycie
oczyszczonej wody w kolejnych procesach obrobczych. Aby
zapewni¢ efektywne oczyszczanie $ciekéw, przy
jednoczesnym odzysku opitkéw metali szlachetnych,
stosuje sie kaskadyioczyszczalnie.

System oczyszczania Sciekow sktada sie z dwdch modutow:
wysokoefektywnego zbiornika do oczyszczania Sciekdw oraz

Poznaj zasade dziatania
Kaskady Pionowej K6/250

ukfadu kaskady pionowej. Rolg wstepnego oczyszczania jest
wychwytywanie wiekszych czastek i szlamu ze Sciekow. Po
wstepnym procesie filtracji woda pompowana jest do kaskady, w
ktorej woda stopniowo opada do kolejnego zbiornika. Zasada
dziatania polega na utrzymywaniu Sciekdw w spowalnianym
przeptywie, dzieki czemu uzyskujemy podziat na dwie fazy: jedna
to woda, druga to czastki zawieszone. Oczyszczong wode mozna
wykorzystac¢ do dalszej produkgji.

Wprowadzenie technologii oczyszczania wody jest
korzystne ze wzgledéw ekologicznych, ekonomicznych i
prawnych.

O K6/250

kaskada pionowa

zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 0,4 kW

waga: 84 kg

wymiary (SxGxW): 1170x990x1540 mm
pojemnos¢ calkowita: 250 1.
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Dostep ksztattek $ciernych do réznego typu rowkow, wgtebien i
zakamarkow jest czesto niemozliwy. Do obrobki detali tego rodzaju
najlepszym rozwiagzaniem sa polerki magnetyczne, ktorych
zadaniem jest wstepne oczyszczenie miejsc trudno dostepnych w
surowych odlewach. Maszyny odgrywaja szczegdlnie wazna role przy
obrobce odlewdw wykonanych ze srebra i ztota, eliminujac osad
pozostaty po poprzednich etapach produkgji.

Dodatkowy atut maszyn PM200S i PM500 stanowi mozliwo$¢ regulacji i
zmiany kierunku obrotéw. Dotaczona do zestawu strzykawka
magnetyczna gwarantuje proste i szybkie oddzielenie detali od mikroigiet.

o

O PM 200 O PM 200S

Obejrzyj wideo prezentujgce
prace polerki magnetycznej
w procesie CEROFIN na YouTube

O PM 500

polerka magnetyczna polerka magnetyczna polerka magnetyczna
zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz zasilanie: 230 V; 50 Hz

moc: 2,25 kW moc: 0,29 kW moc: 0,37 kW

waga: 14 kg waga: 14 kg waga: 23 kg

wymiary (SxGxW): 300x300x320 mm wymiary (SxGxW): 300x300x320 mm wymiary (SxGxW): 270x330x360 mm

media: igty ze stali nierdzewnej 60g media: igly ze stali nierdzewnej 60g media: igly ze stali nierdzewnej 100g



MASZX
DO BURSX

>=
pd
>
N
n
<
=

DO BURSZTYNU

Maszyny do obrébki bursztynu to niezbedne rozwiazanie Wiertarka WK1 pozwala na symetryczne wiercenie otworéw

dla zaktadéw ktore wykorzystuja obrobke kamieni przede wszystkim w kulkach bursztynowych, a takze
szlachetnych. Tworzenie wielu ksztatltow lub wiercenie staje

sie o wiele tatwiejsze dzieki zastosowaniu naszego sprzetu.
Pilarka tarczowa P2 tnie precyzyjnie za pomoca tarcz diamentowych
chtodzonych woda. SZK, SK2 czy SKU ufatwiajg ksztattowanie
réznych materiatow (np. kamieni syntetycznych i szlachetnych, szkia,
ceramiki).

oliwkach, barytkach czy minaretach.

O PODSTAWA Z POMPA PBM 0 PILARKA P2

O KABOSZONIARKA SK2 o KULKARKA SKU O SZLIFIERKA KLOWA SZK






MEDIA

SCIERNE

W procesach masowej obrébki kluczowy jest dobér
odpowiednich mediéw S$ciernych biorac pod uwage
materiat i celu obrébki. W zaleznosci od zdolnosci skrawnej -
media pozwalajg na nadanie oczekiwanej gtadkosci powierzchni
obrabianej - poczawszy od szlifowania zgrubnego, doktadnego
po wykanczajace.

Do obrébki na mokro stosuje sie $rodki zywiczne, ceramiczne,
porcelanowe i ze stali nierdzewnej w potaczeniu z odpowiednimi
ptynami, natomiast do obrébki na sucho granulat orzecha
wioskiego z pasta polerska.

Istnieje szeroka gama $rodkow do szlifowania i polerowania pod
wzgledem ksztattu, wielkosciiscieralnosci.

KSZTALTKI PORCELANOWE

SYMBOL ROZMIAR
w mm
2x5 CMG/CMP* 2x5
~ [ 2x8 CMG/CMP 2x8
€ B
: RS
R 3x10 CMG/CMP 3x10
6x15 CMG/CMP 6x15
fi 1,0 CMG/CMP fi1,0
fi 1,5 CMG/CMP fi1,5
S
= fi 3 CMG/CMP fi3
~x
fi 4 CMG/CMP fi4
fi 5 CMG/CMP fi5
o]
& CMG/CMP mix

*CMG -gtadzenie, CMP- polerowanie

AALON

machines

Czarne

zielone

L 2
2Ly
rézowe @

A .-
. A el
biate Lot e
i
W
brazowe X
rézowe X

H niebieskie

STOZEK ROZMIAR
(PS) w mm

10x10

10x10
15x15
20x20

PS 14x14
PP 18x18

10x10
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PLYNY I PROSZKI

SYMBOL PRZEZNACZENIE SYMBOL PRZEZNACZENIE

polerowanie we wsadzie nierdzewnym uniwersalny ptyn do szlifowania

polerowanie ztota polerowanie srebra (CEROFIN)

obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz, braz, alpaka) szlifowanie

polerowanie ztota w polerkach magnetycznych i wibratorach

polerowanie stali nierdzewnej

polerowanie srebra w polerkach magnetycznych i wibratorach obrobka stali

polerowanie metali niezelaznych (np. miedz i jej stopy) uniwersalny ptyn do szlifowania

ptyn antykorozyjny do stali weglowej odttuszczanie, zmywanie past polerskich

20
polerowanie ztota w polerkach magnetycznych i wibratorach wygtadzanie srebra w CEROFIN
. GP10 .
wytrawianie srebra (CEROFIN) wygtadzanie ztota w CEROFIN

KULKI CYRKONOWE

GRANULAT ORZECHOWY, PASTY WSADY NIERDZEWNE

ROZMIAR

SYMBOL i ROZMIAR

wmm

ROZMIAR
w mm

H-1/050 2,4-4,0
= =
:
s H-1/100 1,7-2,4 =
£

3

S

N H-1/400 0,4-0,8

o

N~

S

S

i~

S

S H-1-500 0,2-,04

czarny

1,8-2

1 PA-2 )
o szlifowanie
/ : PA-1 _
| ;«‘; 7 polerowanie
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